
АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Технология сельскохозяйственного машиностроения

1.1 Цель дисциплины – формирование теоретических знаний и прак-
тических навыков в области технологии с.-х. машиностроения в соответ-
ствии с современными требованиями ресурсосбережения и охраны окружа-
ющей среды для конструирования содержания учебного материала по обще-
профессиональной и специальной подготовке рабочих, служащих и специа-
листов среднего звена с использованием передовых отраслевых технологий в
процессе обучения рабочей профессии.

1.2 Задачи дисциплины – освоение методов проектирования техноло-
гических процессов изготовления машин с наименьшей себестоимостью и
высотой производительностью труда в соответствии с требованиями каче-
ства и на этой основе конструирование содержания учебного материала по
общепрофессиональной и специальной подготовке рабочих, служащих и
специалистов среднего звена с использованием передовых отраслевых тех-
нологий в процессе обучения рабочей профессии.
2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образо-
вательной программы

Дисциплина «Технология сельскохозяйственного машиностроения»
относится к дисциплинам части, формируемой участниками образовательных
отношений (Б1.В.08) основной образовательной программы.
3. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотне-
сенных с планируемыми результатами освоения образовательной про-
граммы

Коды ком-
петенций

Формулировка ком-
петенции Индикаторы дости-

жения компетенции

Планируемые
результаты обучения

по дисциплине
ПК-4 Способен осуществ-

лять производствен-
ный контроль пара-
метров технологиче-
ских процессов, каче-
ства продукции и вы-
полненных работ при
монтаже, наладке, экс-
плуатации  энергети-
ческого и электротех-
нического оборудова-
ния, машин и устано-
вок в сельскохозяй-
ственном производстве

ПК-4.2. Демонстриру-
ет умение пользовать-
ся техническими сред-
ствами измерений при
планировании техни-
ческого обслуживания
и ремонта сельскохо-
зяйственной техники,
обоснованно выбирать
материалы и способы
их обработки, а также
оборудование для
обеспечения выполне-
ния операций техниче-
ского обслуживания,
ремонта и восстанов-
ления деталей и узлов

Знать: структуру и
содержание производ-
ственных и технологи-
ческих процессов в
сельскохозяйственном
машиностроении; ти-
пы предприятий и их
характерные особен-
ности; основы базиро-
вания и виды баз в
машиностроении; фак-
торы, влияющие на
точность и качество
обработки деталей
машин; основные
принципы проектиро-
вания технологических
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Коды ком-
петенций

Формулировка ком-
петенции Индикаторы дости-

жения компетенции

Планируемые
результаты обучения

по дисциплине
процессов механиче-
ской обработки.
Уметь: проектировать
технологические про-
цессы обработки дета-
лей и сборки машин в
условиях серийного
производства; выби-
рать при проектирова-
нии необходимое тех-
нологическое оборудо-
вание и технологиче-
скую оснастку; опре-
делять режимы реза-
ния и производить
техническое нормиро-
вание.
Владеть: навыками
разработки документа-
ции на технологические
процессы и разработки
технологической
оснастки.

ПК-4.3. Способен
обеспечить работоспо-
собность машин с ис-
пользованием совре-
менных технологий
технического обслу-
живания, хранения,
ремонта и восстанов-
ления деталей машин

Знать: структуру и
содержание производ-
ственных и технологи-
ческих процессов в
сельскохозяйственном
машиностроении; ти-
пы предприятий и их
характерные особен-
ности; методы эффек-
тивного использования
технологического обо-
рудования в рыночных
условиях
Уметь: выбирать не-
обходимое технологи-
ческое оборудование и
технологическую
оснастку; определять
режимы резания и
производить техниче-
ское нормирование.
Владеть: навыками
определения режимов
резания и технического
нормирования; выбора



Коды ком-
петенций

Формулировка ком-
петенции Индикаторы дости-

жения компетенции

Планируемые
результаты обучения

по дисциплине
при проектировании
перспективного техно-
логическое оборудова-
ния и технологической
оснастки; учитывать
при проектировании
современные требова-
ния и методы охраны
окружающей среды при
использовании техноло-
гического оборудова-
ния.

4. Общая трудоемкость дисциплины: 6 зачетных единиц - 216 ч.
5. Форма контроля – экзамен, курсовой проект


