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Vankansisin nidM O BeleHne TeXHOI0rHYecKoro npoiecca no XpaHeHuio U nepepadorke sepHa

5258223550ea%fbeb23726a169p e M SHHE 1 0 ABPONFAP I3 UPOBAHHBIX TEXHOTOTHYECKUX JIUHUAX

1. O6aacTh NPpUMEHEHUA POrPAMMBI

PabGouass mporpamma mnpodeccnoHaabHOTO MOAYJS (mamee — pabodas mporpamma)
spisietcs: yacthio [IIICC3 B coorBerctBUM ¢ PI'OC mo cneumansHoctu CIIO19.02.11
TexH0J0rus NMPOAYKTOB NMUTAHUA U3 PACTHTEJbHOIO ChIPbsl B YaCTH OCBOCHHUS OCHOBHOT'O BH/A
nestenbHocTH (B/]): «Benenne TeXHOJIOrH4ecKOro npomuecca 1o XpaHeHHI0 H NepepadoTKe 3epHa H
CEMSAH Ha ABTOMATU3UPOBAHHBIX TEXHOJOTHIECCKUX JIMHUAX» u COOTBETCTBYIOIIINUX
npodeccuonanbubix Komnerennui (I1K).

PaGouas mporpamMma npodeccruoHalIbHOTO MOIYJIS SIBISIETCA PYKOBOJSAIINM JTOKYMEHTOM
MIpH OCBOCHUS MexaucuuIummHapHbeix KypcoB MJIK 01.01 «XpaneHnue u mepepaboTka 3epHa U
cemsaa» u MJIK 01.02 «Texnomnorus mepepabOTKH 3epHA M CEMSH Ha aBTOMAaTH3WPOBAHHBIX
TEXHOJIOTUUECKUX JTUHUAXY.

B pesynbprate msydeHus npodecCHOHaIBLHOIO MOIYJS O00y4arouiuiicss JOHKEH OCBOUTH
OCHOBHOM BuUJ AesTenpHOCTH «BeleHMe TEXHOJOrHYeCKOro Mpouecca 1o XpPAHEHWI0 U
nepepadoTKe 3¢pHA M _CeMSH HAa ABTOMATHU3MPOBAHHBIX TEXHOJOIrMYECKHX JIMHUAX» U
COOTBETCTBYIOIIME eMy 00Iie KoMreTeHIuu 1 npodeccuonansusie komnerenuuu: OK 01; OK
02; OK 04; OK 05; OK 07; OK 09; TIK 1.1; IIK 1.2.

B pesynbrate nu3ydeHus: 00y4aromuiicst JomKeH:

HMeTh NPAKTHYECKHH OMNBIT: MPOBEPKH HCIPABHOCTH OYMCTKM OT 3arpsi3HEHUA CMa3KH H
CaHMTapHOM OOpabOTKM MEXaHMUYECKUX JeTaje M y3J0B 3aMEHBbl OBICTPOM3HAIIUBAIOIIUXCS
MaTepuajoB M JeTaleldl yCTpaHEHHs HeHCIpaBHOCTEW B paboTe BEACHMS JTOKyMEHTAlUU IO
00CITy’)KHBaHUIO TEXHOJIOTUYECKOTO 000pyIOBaHMS; MpUEMa-CAayl MOHUTOPHHTA IOKa3aTelei
BXOJIHOTO KayeCcTBa U IMOCTYMAIOUIETO 00beMa ChIpbS M PACXOJHBIX MaTEpPHAJIOB PETyJIUPOBAHUS
apaMeTPOB U PEKUMOB TEXHOJOTHUECKUX ONepanuil XpaHeHUsI 1 00paboTKH 3epHa MPOU3BOICTBA
MYKOMOJIBHOH KPYMSIHOH KOMOMKOPMOBOW MPOAYKIMHM PETYJIMPOBAaHHE IMapaMeTpoB KauecTBa
MPOJIYKIIMM HOPM pacxoda ChbIpbsSi M HOPMATHBOB BbIXOJA TOTOBOM MNPOAYKIMH yMHakoOBKa H
MapKHpOBKa TOTOBOW MYKOMOJIBHOW KPYISIHOH M KOMOMKOPMOBOW MPOIYKIIMH TPOBEACHUE
TEXHUYECKUX HAOIIOACHUH 32 X0J0M TEXHOJIOTUYECKOT'0 Mpoliecca XpaHEeHUs U IepepadoTKU 3epHa
Y CEMSIH C BHECEHUEM IOJTYYEHHBIX PE3YyJIbTAaTOB B )KYpPHaJIbl BEACHUS TEXHOJIOTMYECKUX IIPOLIECCOB;
YMETh: BU3YaJIbHO OLCHMBATH HCIIPABHOCTH HCIIOJIB30BAaTh WHCTPYMEHT MJIs1 OYUCTKHA OT 33Fp$[3HCHHI71
CMa3KH M CaHUTAPHOW 00padOTKH MEXaHWMYECKHX JeTajeill W y3J0B NPHUMEHSITh WHCTPYMEHT 10 HajalKe
HAaCTPOUWKE PEMOHTY U PETYIHPOBKE IOKYMEHTAIHLHO OQOPMIISATH PE3yNbTAThl MPOJEIAHHONW pPabOTHI IO
O6CJ'Iy)KI/IBaHI/IIO; NOoAroTaBJIMBATL ChIPHLC U PACXOAHBIC MATCPHAJIBLI K IMTPOLECCaM XPAHCHUA U nepepa60TKI/I
3€PpHA U CEMSH SKCILUTYaTUPOBATh O60py,I[OBaHI/I€ AJI1 OYUCTKH aKTUBHOT'O BEHTUJIMPOBAHUA U CYIIKHU 3€pHA U
CEMSAH pacnpeaciICHUA 3€pHa 110 CHUJIOCaM JJId XpPaHCHHUA C YYETOM €ro KadyeCTBa IOJATOTOBKH 3€PHOBOTO
CBIPBS K TIOMOJTY (POPMHPOBAHHsSI IIOMOJIBHBIX CMECEH B COOTBETCTBUH C PELIETITYPOi M3MeNbueHHS 3epHa U
MPOMCIKYTOYHBIX HPOAYKTOB UX CCIIAPUPOBAHUS IO KPYIIHOCTH U KaUCCTBY MOATOTOBKU 3€PHOBOI'O ChIPHA K
MISTYIICHUIO MISTYIICHNSI COPTHPOBAHUS MPOAYKTOB IIETYIMICHUS NITAGOBAHUS W TOJUPOBAHUS KPYIIBI
THIPOTEPMUYECKOH 00pa0OTKH 3epHa OYUCTKU M H3MENBUYCHHUS CHIPhS TPaHyJIHMPOBaHUS KOMOWKOPMOB
A03UPOBAHUA KOMIIOHCHTOB KOM6I/IKOpMOB 0EJIKOBO-BUTAMHUHHBIX )106211301( 1 NMPEMUKCOB JISI pa3/IMIHBIX
BUIOB U BO3PACTHBIX TI'PYIIL CEITLCKOXO3IMCTBEHHBIX JKMBOTHEIX M T B COOTBCTCTBUU C peuenTypoﬁ
YHaKOBKM W MapKHUPOBKHM TOTOBOW MYKOMOJBHOH KPYNMSAHOH M KOMOMKOPMOBOH MPOAYKIIMH U CEMSH
HACTpauBaTh aBTOMATHU3UPOBAHHYIO MPOrPaMMy TEXHOJOTHYECKOTO MpoIlecca XpaHEHUS U NepepadoTKu
3€pHA U CEMAH BCCTHU HpOI/I3BO,Z[CTB6HHBII71 I[OKYMGHTOO60pOT MO0 TCXHOJIOTUYCCKOMY IIPOHECCY XPaHCHUA U
mepepabOTKy 3epHA B CEMSH

3HaTh: HA3HAYEHME NPUHIIUI JECHCTBUS U YCTPOMCTBO MpaBUiIa SKCILIyaTalluid METO/IbI U CIIOCOOBI
BBISIBJICHUS M YCTPAHEHHS] HEHUCIIPABHOCTEH MOPSAOK MPOBEACHUS MOATOTOBKHM MyCKa U HAJIAJKH
pEMOHTa JIOKyMEHTOOOOpOT IO TMpolieccy IMOATOTOBKM K paboTe U 0OCIyXUBaHUS
TEXHOJOTMYECKOro 000pyJIoBaHMs;, TpeOOBaHMS HOPMATHUBHOTEXHUYECKON JIOKyMEHTAIlMH K
KayecTBY 3€pHa U CEMsSIH FOTOBOM MPOJIYKIIMM OCHOBHBIE TEXHOJOTMYECKHE ONEpaluy MPUHIUI
YCTPOMCTBO U PEKUMBI PaOOTHI TEXHOJIOTHYECKOTO 000pPYA0BaHUS MPU OYHCTKE BEHTUJIMPOBAHHUH
CYIIKE PacIpeeNIeHHH 110 CHIIOCaM MOATOTOBKE K MOMOIY U (POPMUPOBAHHIO TIOMOJIBHBIX MTAPTHIA
3epHa CeMsIH KPYIMSHOM M KOMOMKOPMOBOI MPOAYKIMU TMOPSAIOK PEryJupoBaHUsl MapaMeTpoB




paboThl TEXHOJIOIMUYECKOT0 000pYy/I0BaHUS U CPEACTB aBTOMATUKU IPU XpaHEHUH U NepepadoTKe
3epHa M CeMsiH Mepbl OOpbObI C BpeAMTENIMU XJIEOHBIX 3aIaCOB TEXHOJIOTMYECKHUE MPOLECCH U
CXEMBbI OYUCTKH 3€pHa U CEMSH OT MPUMECEH MPUHIUIIBI pabOThl U YyCTPOUCTBO 000PYIOBAaHUS AJIst
COPTUPOBKHM KOHJMIMOHUPOBAHMSI M W3MEJIBUEHUS 3€pHA U CEMSH TEXHOJOTMYECKHE CXEMBI
MOJTOTOBKUA U TNEpepabOTKH 3epHa pa3MYHbIX KYJIbTYp B KpyIy MpaBuja BEICHHs IPOLECCOB
HIeTyUIeHUs] NUTM(GOBAHUS MOJUPOBAHUA U JIPOOJEHUS KpPYyNbl THAPOTEPMHUUYECKOH 00pabOTKH
KPYISIHBIX KYJBTYp MOpPSIOK IpHEeMa MNEpeMELICHHUs] 3€pHa paclpeiesieHus] ero Mo CHIocaM
TEXHOJIOTMYECKHE CXEMbl M3MEJIbUEHHUS pPa3jIMYHbIX BHMJIOB ChIpbi JJIs  IIPOU3BOJCTBA
KOMOMKOPMOBOM MPOJYKIMH CXEMbl TI'paHYJUPOBAaHUS IpPaBUJAa JO3UPOBAHMS U CMEIIMBAHUS
KOMITOHEHTOB KOMOMKOPMOB IPaBUjIa MAPKUPOBKU U YIAKOBKH TOTOBOM MyKOMOJIBHOM KpYIISTHOM U
KOMOMKOPMOBOW MPOAYKIUH JTOKyMEHTOOOOpOT TMpaBuwia OQOPMIEHHS U MNEPUOAUYHOCTD
3aIl0JTHEHUS JOKYMEHTAIMH 110 XPAaHEHHUIO U IepepaboTKe 3epHa U CEMSIH.

3. KosinuecTBO 4acoB HA OCBOEHME NMPOrPaMMbI MPO(PeCCHOHATBLHOTO MOYJIS:
Bcero wacos — 1520
W3 Hux Ha ocBoenue MJIK — 772:
- B TOM YHCJI€ camocTosiTebHas padora 80 yaca
- IPOU3BOJICTBEHHA MpakTHUKa — 720 yacoB
ITpomexyTouHas aTTectanus 24 4yacoB



	АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	иметь практический опыт: проверки исправности очистки от загрязнений смазки и санитарной обработки механических деталей и узлов замены быстроизнашивающихся материалов и деталей устранения неисправностей в работе ведения документации по обслуживанию технологического оборудования; приема-сдачи мониторинга показателей входного качества и поступающего объема сырья и расходных материалов регулирования параметров и режимов технологических операций хранения и обработки зерна производства мукомольной крупяной комбикормовой продукции регулирование параметров качества продукции норм расхода сырья и нормативов выхода готовой продукции упаковка и маркировка готовой мукомольной крупяной и комбикормовой продукции проведение технических наблюдений за ходом технологического процесса хранения и переработки зерна и семян с внесением полученных результатов в журналы ведения технологических процессов;

	знать: назначение принцип действия и устройство правила эксплуатации методы и способы выявления и устранения неисправностей порядок проведения подготовки пуска и наладки ремонта документооборот по процессу подготовки к работе и обслуживания технологического оборудования; требования нормативнотехнической документации к качеству зерна и семян готовой продукции основные технологические операции принцип устройство и режимы работы технологического оборудования при очистке вентилировании сушке распределении по силосам подготовке к помолу и формированию помольных партий зерна семян крупяной и комбикормовой продукции порядок регулирования параметров работы технологического оборудования и средств автоматики при хранении и переработке зерна и семян меры борьбы с вредителями хлебных запасов технологические процессы и схемы очистки зерна и семян от примесей принципы работы и устройство оборудования для сортировки кондиционирования и измельчения зерна и семян технологические схемы подготовки и переработки зерна различных культур в крупу правила ведения процессов шелушения шлифования полирования и дробления крупы гидротермической обработки крупяных культур порядок приема перемещения зерна распределения его по силосам технологические схемы измельчения различных видов сырья для производства комбикормовой продукции схемы гранулирования правила дозирования и смешивания компонентов комбикормов правила маркировки и упаковки готовой мукомольной крупяной и комбикормовой продукции документооборот правила оформления и периодичность заполнения документации по хранению и переработке зерна и семян.
	3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:


